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Marka Intrac zostata powotana specjalnie z mysla o duzych
inwestycjach infrastrukturalnych. W sktad oferty Intrac
wchodza produkty betonowe i zelbetowe wykorzystywane
w gospodarce wodno - $ciekowej, prefabrykaty dla drogow-
nictwa, kolejnictwa, teletechniki energetyki, gazownictwa
oraz kruszywa. Oferta Intrac obejmuje standardowe ptyty
chodnikowe, krawezniki proste i fukowe, betonowe koryta
Sciekowe oraz ptyty azurowe do umacniania skarp nasypow
i zbiornikow wodnych, a takze wielkogabarytowe prefabrykaty
betonowe takie jak przepusty drogowe, scianki oporowe typu
.L" oraz bloki do budowy zasiekdw.

PODSTAWY STUDNI
KREGI POSREDNIE

ZWEZK| REDUKCYJNE

PEYTY POKRYWOWE

PIERSCIENIE ODCIAZAJACE

PEYTA NA PIERSCIENIE ODCIAZAJACE
PEYTY ZINTEGROWANE
KREGO-POKRYWY

PEYTY REDUKCYINE

PIERSCIENIE WYROWNAWCZE
PIERSCIEN PRZYKRYWAJACY
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Wazna grupe produktow stanowi system monolitycznych
studni kanalizacyjnych z dowolnie uksztattowanymi kine-
tami, kregi posrednie, pokrywy, zintegrowane pierscienie
odciazajace oraz wiazy. Catos¢ oferty uzupetniaja studnie
teletechniczne oraz fundamenty pod stupy oswietleniowe.

PODSTAWY WPUSTU
KREGI WPUSTU
ZWIENCZENIE WPUSTU
PIERSCIEN ODCIAZAJACY ZINTEGROWANY
WEAZY KANALOWE | WPUSTY SCIEKOWE
SZAMBO JEDNO | DWUKOMOROWE
OSADNIK' WG KPED 01.14

WYLOT KOLEKTORA WG KPED 02.16
WYLOT KOLEKTORA WG KPED 02.17
WYLOT DRENU WG KPED 01.20
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Projektowanie, budowa i utrzymanie systemow kanalizacji zbior-
czej, powinno by¢ realizowane zgodnie z najlepsza wiedza tech-
niczna bez generowania pozniejszych kosztdw zwigzanych ze ztym
doborem materiatow kanalizacyjnych, przeciekami, niedroznoscia,
przelewami wod burzowych itd. Scieki przemystowe wprowadzane
do systemdw kanalizacji zbiorczej i odprowadzane do oczyszczalni
sciekéw komunalnych, powinny by¢ poddane wstepnemu oczysz-
czaniu. Te epokowe wyzwania, niwelowanie zapdznien sg zatem
wspolnym zadaniem dla naszego panstwa, samorzadéw teryto-

rialnych, producentow materiatéw kanalizacyjnych, projektantow
i wykonawcow. Konieczna jest tutaj wspotpraca oraz duzy wysitek,
aby sprostac wysokim standardom.

Firma Bruk-Bet wtaczyta sie do tego wspdlinego zadania oferujac
najwyzszej jakosci betonowe studnie kanalizacyjne dla kazdego
systemu kanalizacyjnego, projektowanego i realizowanego w Polsce.

Projektowanie, budowa i utrzymanie systemow kanalizacji zbior-
czej, powinno by¢ realizowane zgodnie z najlepsza wiedza tech-
niczna bez generowania pozniejszych kosztéw zwigzanych ze ztym
doborem materiatéw kanalizacyjnych, przeciekami, niedroznoscia,

przelewami wdd burzowych itd.



WPUSTY ULICZNE

Wpusty uliczne to szczelne studzienki o Srednicy wewnetrznej 500
mm, z taczeniami miedzykregowymi za posrednictwem zaprawy
(wpusty wykonane sa wg projektu Transprojekt). Gtownym
zadaniem wpustéw ulicznych jest odbidr sciekéw opadowych
z utwardzonych nawierzchni, odseparowanie czesci statych i od-
prowadzenie do studni kanalizacyjnych. Podstawowym zadaniem
podstawy studzienki oprécz funkeji nosnej, jest osadzanie piasku
i innych czesci statych niewytapanych przez wiadro perforowane.
0twor wylotowy znajduje sie w podstawie lub w kregu srodkowym
i stanowi typowy przelew. To przejscie szczelne wykonane jest naj-
czesciej poprzez wywiercenie otworu oraz zastosowanie oporowej
uszczelki gumowej.

STUDNIE KANALIZACYJNE
TYPU U

Studnie te zawdzieczajq swa nazwe zaplanowanej metodzie
uszczelniania potaczen miedzykregowych za posrednictwem
uszczelek elastomerowych. Zalecane sq w miejscach wymagaja-
cych idealnej szczelnosci oraz skrocenia czasu realizacji inwestycji.

Firma BRUK-BET stosuje w rozwigzaniach standardowych uszczel-
ki klinowe SD oraz samosmarujace SDV firmy Steinhoff. Moga
rowniez by¢ zastosowane uszczelnienia trwate, zwigzane z ele-
mentami betonowymi - tzw. uszczelki zintegrowane.

Studnie kanalizacyjne typu ,U" oferowane sq w Srednicach @1000
mm, 81200 mm, #1500 oraz @2000.

Srednice studni dobiera sie w zaleznosci od iloéci i wielkosci kanatow
potaczeniowych oraz ich usytuowania wynikajacego z projektu bu-
dowlanego.

STUDNIE KANALIZACYJNE
TYPU F

Ten system studni, oznacza typ potaczenia miedzykregowego
(zamka) na felc oraz uzycie do uszczelnienia zaprawy wodoszczelnej,
sznura bentonitowego lub bitumicznego oraz innej masy uszczel-
niajacej.

Beton uzyty do produkeji posiada identyczne wtasciwosci jak dla
studni typu ,U". Scianki studni ,F" posiadaja jednakze mniejsza
grubosé i inny, odwrécony zamek.

Zalecane s3 do stosowania w miejscach o mniejszym zagrozeniu
infiltracja. System studni kanalizacyjnych typu ,F" to stary system
stosowany powszechnie w Polsce, lecz w nowym, udoskonalonym
wydaniu.

Studnie typu ,F" oferowane sq w trzech Srednicach:
@ 800, 21000, g 1200.



PERFECT %

- zywotnosé ponad 100 lat
- zapobieganie powstawaniu osadow
* nizsze koszty ekspoatacji

- zamontowane kotwy transportowe
* zmniejszona masa dennic

« kazda dennica opatrzona jest naklejka
identyfikacyjna

SYSTEM PERFECT

System PERFECT to najnowsza technologia wytwarzania elemen-
tow dennych studni kanalizacyjnych z betonu, wymyslona, opra-
cowana i wdrozona przez austriacka firme Schllsselbauer. Jej
zaletq jest produkcja dennic o jednorodnej, wysokiej klasie betonu
z dowolng, indywidualng konfiguracja kinety, uwzgledniajacq ilosé
przytaczy, ich srednice, wysokosci, katy, spadki, a takze rodzaje
stosowanych rur. W porédwnaniu z alternatywnymi metodami
produkcji dennic ochraniajacymi kinete (wyktadziny plastikowe,
kamionka, klinkier, itp.) jest ona o wiele tanisza, a tym samym bez-
konkurencyjna.

Wysoka jako$¢ uzyskana jest dzieki skomputeryzowanej produkc;ji i
zastosowaniu betonu samozageszczalnego.

Technologia PERFECT oferuje indywidualne rozwiazania, ktére po-
zwalaja na produkcje dennic z kinetg o réznorodnej konfiguracji.

+ wysoka wytrzymatosé na sol i mroz
- odpornosé na agresywnosc sciekow

*norma PN-EN 1917 i Aprobata Techniczna
AT/ 2001-02-1112-01

@ - zmniejszona emisja C0? do atmosfery
@ 5 + beton umozliwiajacy 100% recyklingu

* niepalnosé

Proces produkcyjny dennicy PERFECT rozpoczyna sie od wykonania
modelu kinety. Uzywa sie do tego ksztattek z twardego styropia-
nu, ktdre przycina sie do wymiardw obliczonych i podanych przez
program komputerowy analizujacy jej konfiguracje. Proces ciecia
odbywa sie na kilku przycinarkach. Przyciete ksztattki zostajq od-
powiednio ztozone i sklejone goracym klejem tworzac negatyw
(rdzen) kinety. System PERFECT pozwala na wykonanie przej$¢
szczelnych z uszczelkami zintegrowanymi.

W trakcie produkcji dennicy rdzen kinety wraz z uszczelkami zinte-
growanymi zalewany jest betonem samozageszczalnym. Uzyskuje
sie dzieki temu mocne potaczenie uszczelki z betonem. Po stward-
nieniu betonu, dennice wyjmowane sq ze stalowej formy, odwraca-
ne i uktadane na tasmie transportowej. Nastepnie usuwa sie rdzen
styropianowy przecinajac go gorgcym drutem. Usuniety styropian
zostaje poddany procesowi recyklingu. Dennice wywozone sq na
tasmie transportowej poza hale produkeyjna, a nastepnie przewo-
zone do magazynu, gdzie oczekujq na wysytke. Forma po wyczysz-
czeniu i przygotowaniu jest gotowa do zalania nastepnego wyrobu.

PARAMETRY WYROBOW

» PERFECT - system produkcji monolitycznych podstaw studni betonowych na potrzeby
kanalizacji Sciekowej oraz deszczowej. Wyroby moga zosta¢ w petni dostosowane do
wymagan projektowych i sg dostepne w najwyzszej jakosci po 24 godz. od zamdwienia.
« Indywidualne - ilos¢, Srednica, pochylenie i kat przytaczy rur, a takze wysoko$¢ dolotow,
mogq zostac¢ dowolnie zdefiniowane.

* Monolityczne - odlew z formy. Ta sama jakos$¢ betonu w catej objetosci wyrobu (np.:
C40/50, C60/75).

- Dowolnosé w wyborze przytaczy - do rur betonowych, zelbetowych, kamionkowych,
PVC, PE-HD, PU, zeliwnych itd.

Opcje Konfiguraciji:

« System produkcji PERFECT jako zestaw najwyzszej jakosci form odlewniczych oraz in-
nowacyjnej technologii wycinania goragcym drutem idealnie dopasowanych ksztattek
z manualna obstuga wyrobdw.

« System produkcji PERFECT z integracjg wszystkich faz produkeyjnych. Poczawszy od
przyjecia i kontroli zamaéwienia, poprzez planowanie, produkcje, opracowanie komplek-
sowej dokumentacji, az do przygotowania wyrobdw do wysytki.

« System produkcji PERFECT jako zautomatyzowany park maszynowy obstugiwany przez
wielozadaniowego robota suwnicowego TRANSEXACT.

PODSTAWA STUDNI
MONOLITYCZNEJ PERFECT

System PERFECT to nowatorska technologia wy-
twarzania monolitycznych elementéw dennych
studni kanalizacyjnych, wykorzystujaca skompu-
teryzowane metody produkcyjne i wtasciwosci
betonu samozagegszczalnego.

Jej zaleta jest produkcja dennic o jednorodne;j,
wysokiej klasie betonu, z dowolng, indywidu-
alna konfiguracja kinety, uwzgledniajacq ilos¢
przytaczy, ich srednice, wysokosci, katy, spadki,
a takze rodzaje stosowanych rur. Dennice jako
monolityczny wyréb, wykonane z betonu samo-
zageszczalnego, doskonale spetniaja swojg role
zarowno dla kanalizacji sanitarnej, jak i deszczo-
Wej oraz przemystowej.

(PERFECT )




PODSTAWY STUDNI
TYPU ,U"

PODSTAWA DF | DFK

STUDNI
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Kregi denne DUK, DFK to monolityczne
kregi z odpowiednio uksztattowanym dnem
oraz z otworami bocznymi, stanowigcymi
szczelne przejscia przez ich scianki. Za-
sadniczym zadaniem kregow dennych jest
podtrzymywanie catej konstrukcji studni
jako fundament oraz potaczenie rur i ksztat-
tek kanalizacyjnych.

W dnach kregéw wykonana jest kineta, prze-
znaczona do przeptywu Sciekdw oraz spocznik
stanowigcy powierzchnie dna miedzy kineta
a $ciana komory roboczej, utatwiajacy prace
montazowe i konserwacyjne. Podstawy studni
wyposazone s fabrycznie montowane stopnie
wtazowe.

m“ tokalizacia
150 - - TAR

DU/DUK
DU/DUK
DU/DUK
DU/DUK
DU/DUK
DU/DUK
DU/DUK

Grubosé scianki
1000
1200
1500
2000
2000

600
800
1000
1200
1500
2000
2500

130-1500
300-1500
380-2500
380-2500
400-2000
400-2600
500-2000

150
150
150
150
150
200

250
250
280

Grubosé scianki a mozliwosé montazu przejsé sczelnych

150
2 110-400
2 110-400
2 110-400
2 110-400

2 500-600
2 500-600

250

= TAR

= TAR | SKI

= TAR | SKI
400 TAR | SKI

= TAR

- TAR

2 500-600 2 800-1000

2 500-1200 - przy zastosowaniu rdzenia traconego
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oznaczenie m“

DF/DFK
DF/DFK
DF/DFK
DF/DFK
DF/DFK
DF/DFK
DF/DFK
DF/DFK
DF
DF

DF

zew

1000

1000

1200

1200

1500

1500

1500

1500

800

1000

1200

I

I
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zew

680
1150
680
1150
650
950
1150
1650
1150
1150

1150

1

Kregi denne DUK, DFK to monolityczne kregi z od-
powiednio uksztattowanym dnem oraz z otworami
bocznymi, stanowiacymi szczelne przejscia przez
ich scianki. Zasadniczym zadaniem kregéw
dennych jest podtrzymywanie catej konstruk-
cji studni jako fundament oraz potaczenie rur
i ksztattek kanalizacyjnych. W dnach kregéw
wykonana jest kineta, przeznaczona do przepty-
wu $ciekow oraz spocznik stanowigcy powierzch-
nie dna miedzy kinetg a sciang komory roboczej,
utatwiajacy prace montazowe i konserwacyjne.
Podstawy studni wyposazone sq fabrycznie mon-
towane stopnie wtazowe. Uksztattowanie kinety
i spocznika, dokonywane jest indywidualnie na
zamowienie klienta. Przewiduje ono okreslenie
materiatu, konfiguracje wlotow i wylotu (katow,
$rednic, rodzaju rur przytaczonych), wysokosci
kinety oraz dodatkowych uwag.

I T
530

1000

530

1000

500

800 TAR

1000

1500

1000

1000

1000



KREGI POSREDNIE

TYPU ,U"

KREGI POSREDNIE KF
STUDNI

KU 600/500
KU 600/750
KU 600/1000
KU 800/500 (D) Z
KU 800/750 (D) Z
KU 800/1000 (D) Z
KUZ 1000/250 D
KU 1000/500 (D) Z
KU 1000/750 (D)
KU 1000/1000 (D) Z
KUZ 1200/250 D
KU 1200/500 (D) Z
KU 1200/750 (D)
KU 1200/1000 (D) Z
KUZ 1500/250 D
KU 1500/500 (D) Z
KU 1500/750 (D) Z
KU 1500/1000 (D) Z
KU 2000/500 (D) Z
KU 2000/750 (D) Z
KU 2000/1000 (D) Z
KU 2500/500 (D)
KUZ 2500/500 (D)
KU 2500/750 (D)
KUZ 2500/750 (D)
KU 2500/1000 (D)
KUZ 2500/1000 (D)

oznaczenie m

600

600

600

800

800

800

1000
1000
1000
1000
1200
1200
1200
1200
1500
1500
1500
1500
2000
2000
2000
2500
2500
2500
2500
2500
2500

Kregi posrednie KU s3 elementami prze-
znaczonymi do budowy komory roboczej
studni. Posiadajq wysokosé 250, 500, 750
i 1000 mm. Ten szeroki zakres wysokosci,
umozliwia optymalne zaprojektowanie
studni o z gory ustalonej wysokosci. Przyj-
muje sie zasade jak najmniejszej ilosci
potaczen miedzykregowych. Dlatego do-
bierane sa one od najwiekszej wysokosci do
najmniejsze;.

I T
780 500

780

780

1040
1040
1040
1240
1240
1240
1240
1470
1470
1470
1470
1800
1800
1800
1800
2300
2300
2300
2800
2800
2800
2800
2800
2800

12

750
1000
500
750
1000
250
500
750
1000
250
500
750
1000
250
500
750
1000
500
750
1000
500
500 TAR
750
750
1000
1000

TAR

TAR | SKI

D

]

KF 800/250 (bs)

KF 800/500 (bs)

KF 800/1000 (bs)
KF 1000/250 (bs)
KF 1000/500 (bs)
KF 100071000 (bs)
KF 1200/250 (bs)
KF 1200/500 (bs)
KF 1200/750 (bs)

KF 1200/1000 (bs)

oznaczenie m

800

800

800

1000

1000

1000

1200

1200

1200

1200

wew

980

980

1180

1180

1180

1380

1380

1380

1380

500
1000
250
500
1000
250
500
750

1000

13

90

90

90

90

90

90

90

90

90

Kregi posrednie KF s3 elementami prze-
znaczonymi do budowy komory roboczej
studni. Posiadaja wysokosé 250, 500, 750
i 1000 mm. Ten szeroki zakres wysokosci,
umozliwia optymalne zaprojektowanie
studni o z gdry ustalonej wysokosci. Przyj-
muje sie zasade jak najmniejszej ilosci
potaczen miedzykregowych. Dlatego do-
bierane sg one od najwiekszej wysokosci do
najmniejszej.

T T R T T
980 250 90 160

300
600
175
370
TAR
740
215
440
660

890
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@625
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ZWEZKI REDUKCYJNE

TYPU ,U"

Zwezki redukcyjne ZU sq kregami reduku-
jacymi $rednice komory studni DN (1000
lub 1200 mm) do $rednicy 625 mm, stuzg
do pokrycia studni, na ktérych spoczy-
wajg pierscienie wyréwnawcze oraz wtaz
kanatowy. Zwezki jako zwienczenie studni
zastepuja kregi posrednie i ptyty pokry-
wowe, fabrycznie wyposazone sg w dwa
stopnie ztazowe.

@625

D

D

wew

ZWEZKI REDUKCYJNE ZF
STUDNI

Zwezki redukcyjne ZF sq kregami redukuja-
cymi $rednice komory studni DN (1000 lub
1200 mm) do $rednicy 625 mm, stuzg do
pokrycia studni, na ktérych spoczywaja pier-
Scienie wyrownawcze oraz wtaz kanatowy.
Zwezki jako zwienczenie studni zastepuja
kregi posrednie i ptyty pokrywowe, fabrycz-
nie wyposazone sq w dwa stopnie zeliwne.

I T T T T T
120 560

ZU 1000/625 (D) 1000 1240 600
TAR | SKI

I I N T T I
980 600 90 350

ZU 1200/625 (D) 1200 1470 600 135 800 ZF 800/625 (D) 800
TAR

ZU 1500/625 (D) 1500 1800 750 150 1420 TAR ZF 1000/625 (D) 1000 1180 600 90 420

14 15



PU 1040/625/200
PU 1240/625/200
PU 1470/625/200
PU 1800/625/150
PU 1800/625/200
PU 2300/625/200
PU 2900/625/200
KPU 1500

KPU 2000

800

1000

1200

1500

1500

2000

2600

wew

ew

1040

1240

1470

1800

1800

2300

2900

200

200

200

150

200

200

200

I T
120 250 TAR

120

135

150

150

150

150

PLYTY POKRYWOWE

TYPU ,U"

Ptyty pokrywowe s3 elementami prefa-
brykowanymi, zelbetowymi, stuzacymi do
przykrycia studni. Spoczywa na nich wtaz
zeliwny oraz, w razie potrzeby, pierscienie
wyréwnawcze. Ptyty pokrywowe taczone sa
z kregami za pomoca uszczelek lub zaprawy
(w zaleznosci od typu studni) oraz zbrojone
zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjna. Ptyty
pokrywowe produkowane sg z otworami okra-
gtymi o srednicy 625 mm usytuowanymi cen-
tralnie, mimosrodkowo lub jako elementy petne.

480

740 TAR | SKI
955

1055

2040 TAR

3000

1800/625/450 do 1650 mm - w przypadku studni wpadowej

TAR

2000/625/450 do 1950 mm - w przypadku studni wpadowej

16

PLYTY POKRYWOWE
TYPU F

Ptyty pokrywowe s3 elementami prefa-
brykowanymi, zelbetowymi, stuzacymi do
przykrycia studni. Spoczywa na nich wtaz
zeliwny oraz, w razie potrzeby, pierscienie
wyréwnawcze. Ptyty pokrywowe taczone s3
z kregami za pomocq uszczelek lub zaprawy
(w zaleznosci od typu studni) oraz zbrojone
zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna. Ptyty
pokrywowe produkowane s z otworami okra-
gtymi o Srednicy 625 mm usytuowanymi cen-
tralnie, mimosrodkowo lub jako elementy petne.

PFOF 980/625/100
PFOF 1180/625/100

PFOF 1380/625/130

625

625

625

wew

Zew

I T T T
980 100 120 115

1180

1380

100

100

17

120

120

120 TAR

120



oznaczenie mm“

2800
P0 1510/1150/250

21000
PO 1700/1340/250

21000
P0 1770/1300/150

21200
PO 2000/1500/250

21500
PO 2380/1900/250

21500
PO 2300/1850/250

22000
PO 2820/2340/250

PIERSCIENIE

ODCIAZAJACE

Pierscienie odcigzajace sa elementami pre-
fabrykowanymi, stuzacymi do przenoszenia
obciagzen zewnetrznych bezposrednio na grunt
wokot studzienki i zabezpieczenia scian komory
studzienki, przed dziataniem sit pionowych.

1150

1340

1300

1500

1900

1850

2340

1510

1700

1770

2000

2380

2300

2820

wew

ew

250
250
150
250
250
250

250

18

I T
240 560

240

140

240

240

240

240

TAR
482
455 SKI
760 TAR | SKI
850 TAR
890 SKI
1119 TAR

PLYTA NA PIERSCIENIE
ODCIAZAJACE

Ptyty na pierscienie odcigzajace s elementa-
mi prefabrykowanymi zelbetowymi, stuzacymi
do przykrycia studni, spoczywajac bezposred-
nio na pierscieniu odciazajacym. Produkowane
sq z otworami okragtymi o srednicy 625 mm,
usytuowanymi mimosrodowo lub jako elementy
petne.

oznaczenie mm“

2800
PP0OO 1510/625/250

21000
PP0OO 1700/625/150

21000
PP0OO 1770/625/150

21200
PPOO 2000/625/150

21500
PP00 2380/625/150

21500
PP00 2300/1625/150

22000
PPOO 2820/625/200

625

625

625

625

625

625

625

1510

1700

1770

2000

2380

2300

2820

150
150
150
150
150
150

200

19

wew

ZewW

385

385

400

400

400

400

I T
355 525

TAR
676
730 SKI
965 TAR | SKI
1400 TAR
1350 SKI
2873 TAR



PLYTY

ZINTEGROWANE

KREGO-POKRYWY

Ptyty z pierscieniem odciazajacym posia-
dajace wymiar wiekszy niz studnia, przeno-
szace obciazenia na grunt wokot niej. Po-
siadaja niesymetrycznie usytuowany otwor
o Srednicy 625 mm pod wtaz kanatowy.
Stosowane dla studni o srednicach 1000
11200 mm.

Krego-pokrywy sa elementami prefabrykowa-
nymi, zelbetowymi, stuzacymi do przykrycia
studni. Spoczywa na nich wtaz zeliwny oraz, w
razie potrzeby, pierscienie wyréwnawcze. Ptyty
pokrywowe produkowane sq z otworami okra-
gtymi o Srednicy 600 mm usytuowanymi cen-
tralnie.

2868
2805
2795
\ 174 ‘
I jm g
70
Do 9
wew DZEW
DZEW
I T I I T A
KUP 600/300/625 600 780 300 90 250
KUP 600/500/625 600 780 500 90 325
KUP 600/700/625 600 780 700 90 485
KUP 600/900/625 600 780 900 90 590 TAR
I I A I T
KUP 600/1100/625 600 780 1100 90 890
#1000
1700 1350 x 625 400 1270
PZP0 1700/1350x625/400 SRG KUP 600/1300/625 600 780 1300 90 1050
21000
1900 1550 x 625 400 1520 KUP 600/1500/625 600 780 1500 90 1300

PZP0 1900/1550x625/400

20 21



PLYTY

REDUKCYJNE

PLYTY REDUKCYJNE
TYPU ,U"i ,F"

Ptyta redukcyjna jest elementem prefabryko-
wanym, zelbetowym przeznaczonym do redukcji
srednicy komory roboczej studni, do srednicy
komina wtazowego. Ptyty redukcyjne zbrojone
sq zgodnie z dokumentacjq konstrukcyjna. Ptyty
redukcyjne wyposazone sq w pojedyncze stopnie
ztazowe.

wew

Zew

mm““m tolalizacia

PRF 1680/1000/250 1000 1680

22

1060

Ptyta redukcyjna jest elementem prefabryko-
wanym, zelbetowym przeznaczonym do redukcji
Srednicy komory roboczej studni, do Srednicy
komina wtazowego. Ptyty redukcyjne zbrojone
sq zgodnie z dokumentacjq konstrukcyjna. Ptyty
redukcyjne wyposazone sa w pojedyncze stopnie
ztazowe.

wew

mm“ toatizscia

PRU/F 1470/800/200
PRU 1800/1000/250
PRU 2300/1000/250

PRU 1800/800/200

1000

1000

1000

800

1800
1800
2300

1800

Vs

TAR | SK
250
TAR
250
200 TAR | SK



PIERSCIENIE PIERSCIEN

WYROWNAWCZE PRZYKRYWAJACY PEENY

Pierscienie wyréwnawcze s elementami prze- Nakrywa petna zelbetowa jest elementem
znaczonymi do regulacji wysokosci osadzenia stuzacym do zabezpieczenia oraz zamkniecia
wtazu kanatowego wzgledem nawierzchni jezdni studzienki.

lub poziomu gruntu. Poziom gdrnej powierzchni
wtazu w nawierzchni utwardzonej, powinien by¢
rowny z ta nawierzchnia, natomiast na terenach
zielonych, powinien by¢ usytuowany co najmniej
8 cm nad powierzchnia terenu. Pierscienie
nalezy taczy¢ drobnoziarnisty zaprawa cemen-
towa M-20 (gr. warstwy do 10mm) lub oferowa-
nymi na rynku zaprawami klejowymi.

@790

I
| -
\
1
DWBW Dzew
DZeW
I T T T T
PW 60 625 860 60 40
PW 80 625 860 80 54 TAR | SKI
PW 100 625 860 100 67
SKI
PW 200 625 860 200 134 PEYTA 860 60 98 TAR

24 25



PODSTAWY KREGI

WPUSTU WPUSTU

Zasadniczym zadaniem podstaw jest podtrzymy- Kregi sq elementami przeznaczonymi do budowy
wanie catej konstrukeji studni jako fundament 3 komory roboczej wpustu ulicznego. Posiadajq
oraz potaczenie rur i ksztattek kanalizacyjnych. wysokosé 500, 750 i 1000 mm. Ten szeroki zakres
wysokosci, umozliwia optymalne zaprojektowa-
nie wpustu o z gory ustalonej wysokosci. Przyj-
muje sie zasade jak najmniejszej ilosci potaczen
miedzykregowych. Dlatego dobierane sq one od
najwiekszej wysokosci do najmniejszej.

g g
A\ N
- A - =y
S
‘ I e T -
=
N N
|:]wew Dwew 1 g
I:)zew ‘ D zew

ew

I I R T R S R e

DW 500/750 KF 500/750 500 620 750 60 200 TAR | SKI
TAR | SKI
DW 500/1000 500 620 1000 910 60 300 KF 500/1000 500 620 1000 60 260
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ZWIENCZENIA
WPUSTU

PIERSCIEN ODCIAZAJACY

ZINTEGROWANY

Zadaniem pierscienia  odcigzajacego  jest
przeniesienie obciazen na grunt wokodt stu-
dzienki i zabezpieczenie $cian komory stu-
dzienki przed dziataniem sit pionowych.
Pierscienie odciazajace sq to elementy wibro-
wane.

WEew

ZeW

genaczenie mm“m toralizacia

POW 980/710/250

PPW 980/500/100 500 980

28

TAR
134

Zadaniem pierscienia  odciazajacego  jest
przeniesienie obciazen na grunt wokot stu-
dzienki i zabezpieczenie $cian komory stu-
dzienki przed dziataniem sit pionowych.
Pierscienie odciazajace sq to elementy wibro-
wane.

wew

ew

mm“m tokalizacia

PPOW 980/710x500/350 710x500

29

TAR | SKI



Witaz

Wtaz
Wtaz
Witaz

Wpust

30

WtAZY KANALOWE

| WPUSTY SCIEKOWE

Wtazy kanatowe s3 zwiendczeniem studni.
Wykonane s3 z zeliwa odpowiadajacego wyma-
ganiom PN-EN 124:2000 dla klas obcigzeniowych
A, B, C, D tj. 15, 125 250 i 400 kN. Srednica wtazu
wynosi 600 mm. Mozliwe jest zastosowanie
wtazow z ptytami przykrywowymi z uksztatto-
waniem wg indywidualnego zamdéwienia (np.
herbem), wypetnione betonem, uchylne itd.

Wpusty sciekowe stuzg do odprowadzania wody
z powierzchni jezdnych przez co sq one pod-
dawane obcigzeniom jak powierzchnie jezdne.
Produkowane sg we wszystkich klasach obcig-
zeniowych AB,C,D, oraz jako proste i krawezni-
kowo- jezdniowe. Moga by¢ ryglowane, uchylne,
zatrzaskowe oraz wyposazone w kosze ocynko-
wane do wytapywania zanieczyszczen.

Typ
A15
B125
€250
D400

D-400 z kotnierzem 3/4

SZAMBO JEDNO
| DWVUKOMOROWE

Szambo jednokomorowe monolityczne sktada
sie ze zbiornika z dnem oraz pokrywy.

Szambo dwukomorowe monolityczne sktada sie
ze zbiornika z dnem, nastawki i pokrywy.
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3000,00 / 2000,00

SZAMBO JEDNOELEMENTOWE

Dtugos$é [mm] Objetosé [m?] Waga [kg/szt.] Lokalizacja

300 8.2 7000

TAR

200 52 5000

SZAMBO DWUELEMENTOWE

Objetosé [m?] Lokalizacja

3000x2400x1850 10
3000x2400x2200 12,32 TAR
3000x2400x2500 143
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OSADNIK WYLOT KOLEKTORA

WG KPED 01.14 WG KPED 02.16

Osadnik przy wylocie studni chtonnej lub kana- Wylot kolektora stosowany jest do zakonczenia
lizacyjnej. Przeznaczony do odwodnienia pasa przepustu kolektora kanalizacji, wylotéw drogo-
drogowego i w rowach melioracyjnych. Osadniki wych, rurociggéw melioracyjnych.

stuza do pierwotnego przechwytywania osadow
i zanieczyszczen z rowu przed ich wprowadze-
niem do studni chtonnej, kanalizacyjnej.
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WYLOT KOLEKTORA WYLOT DRENU

WG KPED 02.17 WG KPED 01.20

Wylot kolektora stosowany jest do zakonczenia Prefabrykowany wylot drenu stuzy do odprowa-
przepustu kolektora kanalizacji, wylotéw drogo- dzania wody drenazowej do rowu.
wych, rurociggéw melioracyjnych. )
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